Z4adost 0 navrh

Vyména nakladniho vytahu v DCR

CAST 1 — OBECNE

1.1 SHRNUTI

A.  Odstranit stavajici nakladni vytah v celém rozsahu a nainstalovat elektfinou pohanény vytah
0 nosnosti 100 kg, ktery obsluhuje dvé (2) zastavky v rezidenci DCM na adrese Pelléova
13/181, Praha, Ceska republika.

1.2.  POZADOVANE PODKLADY

B. L'JO[aje 0 vyrobku: Kazdy vyrobek bude spliiovat pozadavky stanovené v kapitole CAST 2 -
VYROBKY.

1.

Poskytnout situacni vykresy a detailni vykresy zafizeni, které budou zahrnovat stavebni
detaily, popisy materiali, rozméry jednotlivych dild a profild a povrchové Upravy
nakladniho vytahu.

Uvést jmenovité kapacity, provozni charakteristiky, dodané specialni prvky a
prislusenstvi.

C.  Dilenské vykresy: Pro ndkladni vytahy.

3.

Piedlozte plany, pievyseni, oddily a podrobné Gdaje o ptichyceni.

PredloZzte podrobnosti o montaznich celcich zafizeni. Uved’te rozméry, hmotnost,
zatizeni, pozadované svétlé vysky, zplsob montaze v misté provedeni, komponenty a
misto a velikost kazdého napojeni v misté provedeni.

Ptedlozte schémata pro zapojeni rozvodl pro napajeni, signalizaci a ovladani.

D.  Vzorky: Pro kazdy pohledovy vyrobek a pro kazdou uvedenou barvu a texturu poskytnéte
vzorek, aby mohlo velvyslanectvi provést vybér a schvaleni.

E.  Vzorky pro pocate¢ni vybér: Pro jednotky s povrchovou Upravou z tovarny.

1.

Ptedlozte vzorky pohledovych povrchovych tprav a pfislusenstvi, tykajici se vybéru
povrchové Upravy.

Kvalifikace montéra: Pfedlozte potvrzeni od vyrobce nakladniho vytahu za Ucelem
ovéfeni, Ze je montér vyrobcem schvalen a kvalifikovan.

Dodavatel bude mit technické moznosti pro splnéni této smlouvy. Dodavatelé budou mit
rozsahlou praxi (minimaln¢ 5 let) v oblasti instalace a udrzby vytahi a minimalné
pétiletou praxi pro v8echny souvisejici stavebni prace, které budou provedeny v ramci
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tohoto projektu. Predkladatelé nabidek predlozi nejméné pét (3) (Pozn. prekladatele: sic)
referenci na podobné, jiz realizované projekty montaze klimatizacniho zatizeni [Pozn.
prekladatele: sic]. Tyto reference musi zahrnovat:

a. pocet a typ nainstalovanych fidicich systému
b.  jméno klienta a adresu mista instalace

C. kontakt na zastupce klienta, ktery mize poskytnout informace, tykajici se instalace
a provozu nainstalovanych klimatiza¢nich jednotek [Pozn. piekladatele: sic]

Certifikaty vyrobku: Pro kazdy typ nakladniho vytahu.

Zpravy o tizeni kvality v misté provedeni.

Vzor zaruky: Zaruka vyrobce na navrhovany vyrobek.

Kone¢na, pevné stanovena cena. Cena volitelnych polozek bude uvedena samostatné.

Pracovni harmonogram, ktery zahrnuje dobu pro dodani vyrobku a harmonogram montaze.

POZADOVANE PODKLADY PRO NASLEDNY PROVOZ

Udaje o provozu a udrzb¢. Ptiruc¢ky pro provoz a udrzbu.

ZARUKA

Zvlastni zaruka vyrobce: Vyrobce se zavazuje opravit nebo vymeénit dily nakladnich vytahd,
u nichz se vyskytne zavada v materialu nebo provedeni, v ramci dvouleté (2 leté) zaru¢ni lhuty.

1. Zaru¢ni lhata: dva (2) roky od data Dokonceni umoziujiciho uzivat dilo ke sjednanému
ucelu.

CAST 2 - VYROBKY

2.1

2.2

A.

B.

POPIS SYSTEMU
Regulatorni poZzadavky: Soulad s evropskou normou EN 81-3, nejnovéjsi vydani.

Elektrické komponenty, zafizeni a piisluSenstvi: uvedené v seznamu a opatiené popisky
a oznacené pro zamyslenou lokalitu a ucel pouziti.

POZADAVKY NA VYKONNOSTNI CHARAKTERISTIKY

Protipozarni montazni celky dvefi a zarubni: Jednotky spliiujici mistni normy budou testovany
a zkontrolovany mistni organizaci, kterd bude pfijatelna pro ptislusné statni organy.




2.3

NAKLADNI VYTAHY

Standardni zkonstruovany, elektfinou pohanény strojni systém nakladniho vytahu od vyrobce
elektrickych nakladnich vytaha.

Zajistit novy elektricky ptivod, ktery bude zahrnovat vedeni zpét k hlavni rozvodné desce
a moznost odpojeni hlavniho vedeni s prerusovaci elektrického obvodu.

Vyrobci: Pod podminkou dodrzeni pozadavki, dostupni mistni vyrobci nabizejici vyrobky,
které 1ze zaclenit do Dila a které budou mimo jiné zahrnovat nize uvedené:

1.
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11.

12.

Velikost plosiny kabiny: Vnitini rozméry - minimalni svétla Sitka 500 mm a minimalni
svétla hloubka 550 mm.

Vyska uvnitt kabiny: Vnitini rozmér k nejniz§imu bodu - 800 mm svétla vyska.
Jmenovita nosnost: Minimaln¢ 100 kg
Vodici kolejnice: Standardni material vyrobce - ocel

Samonosna konstrukce: Zachovat stavajici samonosnou konstrukci vytahové Sachty
ze stavebni oceli, kterd nese vertikalni zatizeni jednotky pouze u patky, s postranni
podporou pouze v patrech, v nichz vytah zastavuje.

Jmenovita rychlost 0,3 m/s
Napéjeni: 400 VAC, 3 faze, 50 Hz.
Typ elektiinou pohanéného stroje: Zachovat standardni trakci vyrobce

Vyrovnavaci zatizeni: Zajistit obousmérné automatické zaiizeni, které vyrovna kabinu
s podlahou patra s toleranci 13 mm bez ohledu na zatizeni nebo smér jizdy.

Kabina: Standardni konstrukce vyrobce a nasledujici charakteristiky:

Uzavieni: Akusticky izolované desky z nerezoveé oceli.

a.
b. Police: Vyjimatelné s povrchovou Upravou z nerezoveé oceli

C. Pocet polic: Jedna

d. Konzole na tacy: Standard vyrobce, konzole z nerezové oceli, které ponesou
do kabiny zasouvané tacy.

e. Svitidlo: Zapusténé svitidlo podle standardu vyrobce, umisténé ve stropu pobliz

predni strany kabiny.
Vstup kabiny: Ru¢né ovladané, vertikaln¢ se rozestupujici dvete ze dvou dild.

a. Pohledova deska dveti kabiny: Proskleny otvor ve dvefich kabiny v zékrytu
S pruhledem ve dvetich vytahové Sachty.
b. Material a povrchova Uprava: V souladu se sténami kabiny.

Dvete a zarubné vytahové Sachty: Vybavit dvefe spfazenim, které umozni dvefe oteviit
pouze tehdy, kdyz je kabina v daném patie.
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13. Dvefe a zarubné vytahové Sachty: Vertikalné se rozestupujici dvete ze dvou dill,
vybavené spfazenim, které umozni dvefe oteviit pouze tehdy, kdyz je kabina v daném
patfe.

a. Konstrukce: Licujici nerezova ocel
b. Pozarni odolnost: 1 hodina.
C. Prithled: Proskleny otvor ve dvetich, postacujici ke zji$téni, zda je kabina v daném

patie, a v zakrytu s prihledem ve dvefich vytahové kabiny.

14.  Ocelova povrchova Gprava: Povrchovd Uprava v podobé vypalovaciho emailu nebo
praskové barvy, nanesené v tovarng.

a. Povrchovd Uprava Vpodobé vypalovaciho emailu nebo praskové barvy:
Vypalovaci povrchova uprava sestavajici ze spodniho natéru a teplem tvrzeného

vrchniho natéru podle standardu vyrobce. V souladu s pisemnymi pokyny vyrobce
natéru pro Cisténi, ptipravu povrchu, naneseni a minimalni tloustku suchého filmu.

b. Barva: Bude uréena.

15.  Povrchova Uprava z nerezové oceli: Smérové nastavitelny saténovy lesk ¢. 4.

DALST KOMPONENTY

Pristupové dvefte a jejich zaruben:

1. Pozarni odolnost: 1 hodina

Systém fizeni pro elektrické nakladni vytahy: podle standardu vyrobce, pln¢€ automaticky; fidici

systém s mikroprocesorem pro vysilani a pfijimani piikazu, ktery reaguje na okamzité signaly
od tlacitek na kazdém patie, a dale podle nize uvedenych pozadavku:

1. Kabina nebude reagovat na pfivolani béhem jizdy, po urcitou stanovenou dobu
po ptijezdu do patra, a kdyz jsou dvefe oteviené.

2. Casovag, zajistujici dobu bez zasahii: nastavitelna, omezena doba pro pfijimajici stanici,
aby méla pfijimajici stanice ¢as na piistup ke kabing, nez vytah zareaguje na dalsi
privolani.

3. Parkovani: kabina se automaticky zaparkuje v nejniz§im patie, kdyz byla dodavka

dokoncena a dvefe jsou zaviené a neni zaznamenano zadné ptivolani.

Signaliza¢ni vybaveni pro elektrické nékladni vytahy: podle standardu vyrobce, signaliza¢ni
vybaveni s tla¢itkem na kazdém patie; bude zahrnovat piivolavaci tla¢itko, tlacitko k odeslani
pro kazdé obsluhované patro a svételny napis ,,vytah je pouzivan®“, ktery bude blikat, kdyz
kabina dorazi na patro, do té doby nez se dvete oteviou. Tlacitko na stanici bude zapusténé,
umisténé v zarubni dvefi s licni deskou z nerezové oceli, namontované na povrch.

1. Signal pro piijezd: podle standardu vyrobce, systém s piijezdovou svitilnou a gongem,
umistény nad kazdym vstupem do vytahové Sachty; tento systém signalizuje, Ze se kabina
blizi k patru, do néhoz byla vyslana. Svitilna z@istava rozsvicena, dokud jsou dveie kabiny
oteviené.
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A

2. Slysitelny signal pfivolani: podle standardu vyrobce, bzu¢akovy systém, umistény na
vrsku kazdé kabiny, vybaveny tak, aby znél bez pieruseni, kdyZz je pfivolavaci tlacitko
drzeno stlacené, ale pouze tehdy, pokud se kabina nachazi v patfe, kde jsou dvete
vytahové Sachty nebo kabiny oteviené.

Zatizeni pro ptichyceni: podle standardu vyrobce, vlozky a konzoly, potiebné pro piipevnéni
vodicich kolejnic a dal§ich komponent nakladniho vytahu ke stavebni konstrukei.

Montaz stroje: zajistit podle standardu vyrobce jednotky; izolujici vibrace pro montaz
vytahovych strojl.

Odstranit stavajici napajeci skiin s pojistkami a zajistit nové odpojeni hlavniho piivodu
za pouziti pteruSovacu elektrického obvodu.

Zajistit osvétleni uvnitt vytahové Sachty/instala¢niho jadra.

Zajistit roletu pfede dvefmi na kazdém patfe.

Zajistit trvaly napevno namontovany zebfik, umoznujici pfistup nad nakladni vytah, aby bylo
mozné se dostat ke stroji nahote.

MATERIALY

Ocelovy plech: Ocelovy plech valcovany za studena, nerezova ocel

CAST 3 - REALIZACE

3.1

3.2

A.

B.

C.

A

PROHLIDKA
Prozkoumat podminky za pfitomnosti montéra za Ucelem splnéni pozadavkl na tolerance
pro montdz ve vytahové Sachté a dal$ich podminek, souvisejicich s provadénim praci

pfi montazi nakladniho vytahu.

Vypracovat pisemnou zpravu schvalenou montérem, v niz budou uvedeny podminky Skodlivé
pro provadéni praci pii montazi nakladniho vytahu.

Zah4jit montaz az poté, co byly odstranény neuspokojivé podminky.

MONTAZ
Dodrzet nejnovéjsi vydani normy EN 81-3 a pisemné pokyny vyrobce.

Umisténi Stroje: Pokud nebude uvedeno jinak, umistit strojni zafizeni nakladniho vytahu
do vrchni ¢asti vytahové Sachty.

Zarovnani: zkoordinovat dvefe vytahové Sachty s jizdou nakladniho vytahu a polohou kabiny
pro piesné zarovnani a splnéni pozadovanych vili mezi komponenty nakladniho vytahu, véetné
kabiny, dveti vytahové Sachty, prahti a dveinich zarubni na kazdém patfe.
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3.3

3.4

3.5

3.6

Nastavit zastdvky kabiny pro piesné zastaveni a vyrovnani skazdym patrem v ramci
pozadovanych toleranci.

Promazat provozni dily nakladniho vytahu, véetné ocelovych lan, vodicich kolejnic, dveinich
drézek a technického vybaveni.
RIZENI KVALITY V MISTE PROVEDENI

Ptejimaci zkouska: pii dokonceni montaze; piejimaci kontroly a zkousky podle normy EN 81- 3
budou provedeny pied tim, nez bude povoleno uzivani nakladnich vytaha.

Provozni zkouska: zatizit ndkladni vytahy na jmenovité zatiZzeni a provozovat je bez preruseni
po dobu 30 minut mezi nejnizSim a nejvySSim obsluhovanym patrem. Upravit zastavky,

signaliza¢ni zafizeni a dal$i vybaveni pro pfesné zastavovani a provoz systému.

Pfedem informovat vlastnika a pfisluSné statni orgadny o datech a Casech provedeni zkousek
nakladnich vytahd.

Nakladni vytahy budou povaZovany za vadné, pokud neprojdou zkouskami a kontrolami.

Vypracovat protokoly o zkouskach a kontrolach.

SLUZBA PRO ZAJISTOVANI UDRZBY

Sluzba pro zajistovani Gdrzby: od Dokonceni, umoziujiciho uzivat dilo ke sjednanému ucelu,
bude sluzba pro zajistovani udrzby zahrnovat kompletni udrzbu po dobu 12 mésicu, ktera bude
provadéna kvalifikovanymi zamé&stnanci montéra nakladniho vytahu. Udrzba bude zahrnovat
opravu nebo vyménu opotiebovanych nebo vadnych dild, promazani, ¢i§téni a nastavovani,
potfebné pro tadny provoz nakladniho vytahu. Pouzité dily a materialy budou vyrobcem
schvalené nahradni dily a materialy.

ZASKOLENI
Poskytnout zaskoleni v fadném uzivani nakladniho vytahu.

HARMONOGRAM

Dodavatel vypracuje harmonogram montdze a plan jednotlivych fazi, ktery
Velvyslanectvi USA piezkouma a schvali.

Zahajeni praci: prace budou zahajeny podle dohodnutého data, o némz rozhodnou
dodavatel a COR, ale v zadném piipadé nebudou prace zahajeny pozde€ji nez 30. zafi
2016.

Doba trvani praci: Prace nebudou trvat déle nez 15 pracovnich dni.




KONEC ROZSAHU PRACI




